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AK 100-5: @30 H7 x 30

N.° de pieza
07 061 001
07 061 002
07 061 003
07 061 004
07 061 005
07 061 011
07 061 012
07 061 013
07 061 009
07 061 010

N.° de pieza
07 061 001

07 061 002
07 061 003
07 061 004
07 061 005
07 061 011
07 061 012
07 061 013
07 061 009

07 061 010

Tipo

AK 15
AK 18
AK 27
AK 38
AK 45
AK 50
AK 60
AK 80
AK 100-4
AK 100-5

Tipo
AK 15

AK 18
AK 27
AK 38
AK 45
AK 50
AK 60
AK 80
AK 100-4

AK 100-5

colgando

70
80
90
100

100

160

300

800
1600
3000
5600
10000
20000
30000
40000

oH

12.25
16.5
20.5

25

25

Carga maxima G [N] para el tipo giratorio:

L

60

80
100
120
150
200
300
400
400

500

fijo,

accionado por manivela

128
240
640

1280
2400
4480
8000

1

6000

24000
32000

L1

65 =02

85 =02
105 =02
130 =02
160 =02
210 =02
310 =02
410 =02
410 =02

510 202

oS

15

18
27
38
45
50
60
80
100

100

Peso

ka]
0.3

0.5
1.8
3.8
6.3
10.8
37.4
85.8
121.6

136.6

Si no se especifican otras unidades, los nimeros indicados estan en mm.
G = carga maxima en N por columna de soporte
Parametros de accionamiento habituales por experiencia: Velocidad de accionamiento ns hasta aprox. 380 min”,
angulo de oscilacion o hasta aprox. +3,5°.
Limitacion de los parametros de aplicacion; véase “frecuencias permitidas” en el capitulo 7, Tecnologia.
Para mas informacion, consulte el capitulo 7, Tecnologia.

fijo,
oscilacion libre A
80 5%°
150 60"
400 8’
800 1075°
1500 127%°
2800 M12
5000 M16
10000 M20
15000 M24
20000 M24

Estructura del material

Cuadrado
interior Carcasa
construccion
soldada de acero
Perfil de
aluminio
Fundicion
nodular
Acero
construccion

soldada de acero

10 =02
12 =03
20 =04
25 =04
35 =05
40 =05
45
60
75
75

Pintar

pintado
de azul

C D F
27 54 =
32 64 =
45 97 =
60 130 =
72 156 =

78 172 40
100 218 50
136 283 50
170 354 50
170 340 50

Montaje

cuadrado interior

Calidad de tornillo o
barra roscada de
extremo a extremo
8.8

Pernos de hombro
de calidad 8.8 para
optimizar la conexion
por friccion

www.rosta.com 3.19





