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DIMENSIONES ESPECIFICAS
S A B G D E F G H L M Peso
MODELO =
S mm| in [mm| in |mm| in |mm| in IN ouT mm | in mm ‘ in mm‘ in kg lb
K15-K 15 LF A 32 1,26 | 69 | 2,72 | 37 | 1,46 | 37 | 1,46 M5 1/8"BSPP| M8 / / / / 9 1035 0,17 | 0,37
K22-K22LF A 45 1,77 1105 413 | 56 2,2 | 56 | 2,2 1/8"BSPP| 1/8"BSPP MI10 / / / / 13 10,51 | 0,5 11
K30-K30LF A 60 | 2,36 | 116 | 4,57 | 62 | 2,44 | 62 | 2,44 1/4"BSPP| 1/4" BSPP | M12 / / / / 13 1 0,51 | 1,03 | 2,27
K45 - K45 LF B| 80 | 315 151 594 78 | 3,07 78 3,07  1/4"BSPP 3/8"BSPP ¢85 72 283 | 90 | 354 |15 059 286 63
K60 - K60 LF B | 115 | 4,53 | 224 | 8,82 | 115 | 4,53 | 115 | 4,53 | 1/2" BSPP| 1/2"BSPP ¢13 | 102 | 4,02 | 130 | 512 | 20 | 0,79 @ 4,6 | 10,14
LF = No requiere lubricacién
2 BAR - 29 PSI 4 BAR - 58 PSI 6 BAR - 87 PSI
MODELO VIBRA- FUERZA MOI\:JIENTO CONSUMO | VIBRA- FUERZA MO%EENTO CONSUMO | VIBRA- FUERZA MOMENTO | CONSUMO
CION TRABAJO DE AIRE | CION TRABAJO DE AIRE CION DE TRABAJO, DE AIRE
VPM N lb  |kg*cm|in*lb |l/min*| cfm | VPM N b |kg*cm|in*lb |l/min*| cfm VPM N b [kg*cm| in*lb | I/min* | cfm
K15 5.040 | 33,39 | 7,50 | 0,02 | 0,02 9 0,3 | 5.880 45,45 110,21 | 0,02 | 0,02 15 0,5 6.720 59,37 13,34 | 0,02 | 0,02 21 0,7
K22 2.880 | 95,41 | 21,44 | 0,21 | 0,18 32 1.1 3.480 | 139,30 / 31,31 | 0,21 | 0,18 50 1,8 4.080 191,48 | 43,03 | 0,21 0,18 73 2,6
K30 2.640 171,79 38,61 | 0,45 0,39 | 45 1,6 | 3.120 | 239,94 | 53,92 | 0,45 | 0,39 90 3,2 3.720 | 341,10 | 76,66 | 0,45 | 0,39 140 | 49
K 45 1.920 390,93| 87,85 | 1,94 | 1,68 56 2 2.400 | 610,82 [137,27 194 | 1,68 125 4,4 2.580 | 705,88 | 158,63 | 1,94 | 1,68 194 6,8
K 60 1.260 |722,65/162,40 8,31 | 7,21 70 2,7 | 1.560 1.107,74|248,94| 8,31 | 7,21 125 4,4 2.160 2.123,71| 477,27 | 8,31 7,21 202 7.1
K15LF | 5.040 | 33,39 | 7,50 | 0,02 | 0,02 9 0,3 | 5.880 | 45,45 10,21 | 0,02 | 0,02 15 0,5 6.720 59,37 | 13,34 | 0,02 0,02 21 0,7
K22LF | 2.880 | 81,78 | 18,38 | 0,18 | 0,16 32 1.1 3.480 | 119,40 1 26,83 | 0,18 | 0,16 50 1.8 4.080 164,13 | 36,88 | 0,18 0,16 73 2,6
K30LF | 2.640 [160,34| 36,03 | 0,42 | 0,36 45 1,6 | 3.120 | 223,95 50,33 | 0,42 | 0,36 90 3,2 3.720 | 318,36 | 71,55 | 0,42 | 0,36 140 4,9
K45LF | 1.920 |394,16| 88,58 | 1,95 | 1,69 56 2 2.400 | 615,87 [138,41| 1,95 | 1,69 | 125 4,4 2.580 | 711,71 | 159,95 | 1,95 | 1,69 194 6,8
K60 LF & 1.260 722,65/162,40| 8,31 | 7,21 70 2,7 | 1.560 11.107,74 248,94| 8,31 | 7,21 125 4,4 2.160 2.123,71| 477,27 | 8,31 7,21 202 71

LF = No requiere lubricacién

* Con l/min indicamos los Nl/min, es decir el consumo de aire normalizado a la presién de trabajo.

K - VIBRADORES NEUMATICOS LINEALES - AMORTIGUADOS

APLICACIONES
POLVO
RESOLUCION DE PROBLEMAS

CARACTERISTICAS

Higroscdpico - polvoriento y granular

Separacion y compactacion

CICLO DE TARBAJO
PRESION DE TRABAJO
CIRCUITO NEUMATICO

CALIDAD DE SUMINISTRO DE AIRE

TEMPERATURA DE TRABAJO
MAX NIVEL DE RUIDO
TECNOLOGIA

ATEX

MATERIAL

Continuo

De 2 bar a 6 bar (de 29 psi a 87 psi)

Silo tolva - compactacion - alimentador, mesa y canal vibrante

K: filtro + valvula de control de flujo + lubricacion + valvula de 3/2 vias
K-LF: valvula de control de flujo + filtro + valvula de 3/2 vias

K: Clase 5.4.4
K-LF: Clase 5.4.1
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80dB(a)
Piston neumatico amortiguado
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Cuerpo de aluminio
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