


TECNOLOGIA

Un sistema de muelles tnico de especialistas
experimentados

En ROSTA, hemos experimentado las necesidades y resuelto los problemas de nuestros clientes durante
mas de 75 afos. Junto con nuestros clientes, analizamos sus aplicaciones y preocupaciones basandonos en
décadas de experiencia. Les ayudamos a optimizar sus productos y plantas, y a mejorar la seguridad de sus
procesos. El resultado es una mayor productividad y una verdadera ventaja competitiva.

¢ Quién no quiere eso?
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Fundamentos de ROSTA

Los elementos de suspension de goma ROSTA estan
disefiados principalmente para aplicaciones como
dispositivos de muelle de torsion que ofrecen angulos
de funcionamiento de +30°. Dependiendo de la funcion
concreta, no solo se generan momentos de torsion al
pivotar el dispositivo de muelle. De acuerdo con la
aplicacion especifica, normalmente hay que tener en
cuenta fuerzas adicionales radiales F,, axiales F, 0
cardanicas M,. Los pares de apriete de los diferentes
elementos y las caracteristicas de carga adicionales se
indican en el capitulo correspondiente.
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Debido a las caracteristicas especificas de construccion
del elemento de suspension de goma ROSTA, al pivotar
el dispositivo +, se produce una caracteristica de muelle
ligeramente progresiva. El dngulo de torsion esta limitado
a =30 para la mayoria de los elementos.
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Fundamentos de ROSTA

Amortiguacion

La histéresis que se produce en el elemento ROSTA se
suma al trabajo de pérdida de energia resultante en los
insertos de goma durante la actividad de pivotaje del
dispositivo de muelle. En el proceso de accionamiento del
| elemento, una parte de la energia resultante se transforma
en trabajo de friccion que genera calor. La superficie
sombreada entre la carga y la cabeza de alivio indica la
pérdida efectiva de energia. En el accionamiento del
elemento fuera de la posicion cero hasta 30°, la pérdida
media de energia resultante es del 15 al 20%. Al accionar
P’ | un elemento pretensado, el angulo de trabajo + resultante
oS Eneray lossper - suele ser de pocos grados, por o que la pérdida de energia
se reduce dentro de un limite (véase el grafico).

Las oscilaciones de los elementos animados de forma Unica

5 10 15 20 25 30 se desvanecen a corto plazo, debido a la pérdida de energia
Torsion angle in degree que se produce en cada una de las oscilaciones posteriores
al impulso. (Muy importante en el uso de soportes de criba
\ ROSTA: durante el procedimiento de funcionamiento de

la criba, la pérdida de potencia resultante en los soportes

y N N — ROSTA es despreciable; durante la fase de bajada, cerca
‘\ / N~ de la frecuencia de resonancia de las suspensiones, se
- produce una importante exageracion de la amplitud.
La elevada pérdida de energia en los montajes de criba
Time elapsed ROSTA amortigua y absorbe estas exageraciones en solo
unas pocas oscilaciones posteriores al pulso).

//el, A

Aoy

Torque in Nm

Amplitude

La determinacion de la frecuencia natural de una suspen-

/ sién ROSTA debe realizarse extendiendo la tangente del
= punto de carga "A" en el arco parabdlico de la curva de
| £ / A deformacion de la carga. La distancia resultante s, en el
S /—" eje de abscisas llega a la deflexion aritmética del muelle
en mm, necesaria para la determinacion de la frecuencia
assumed load G
natural.
A
i 300
ol Frecuencia naturaln = ———— = min"
L~ ¢ Vs (encm)
A .

= L/

= N 0 f= =Hz

@ ,\Q,\\@Q/ ¢ Vs (encm)

s Abscissa

Sy
spring deflection s
S

\ J/
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Fundamentos de ROSTA

Flujo en frio y sedimentacion de las suspensiones de goma

Todos los materiales elasticos presentan una deformacion
Initial medible mas o menos permanente a lo largo del tiempo
deflection cuando estan sometidos a una carga. Esto se nota en una
W desviacion adicional relativamente pequena, el flujo frio.

1 . Este flujo frio se desarrolla en una escala de tiempo logarit-
I mica lineal. La ilustracion muestra que después de estar bajo
! una carga durante un dia, ya se compensa mas de la mitad
: de la deformacion del flujo de un afio; después de un afo
! de uso, el ajuste general del elemento se compensa en gran
E medida (dependiendo de la temperatura y la frecuencia). Los
]
|
I
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%

1 year

s o ¢ e 5 . ¢

resultados empiricos muestran que el factor de asentamiento
se encuentra dentro de una pérdida de 3° a 5° del elemento
| | 1 I 1 ici6 ° i ibra-
T A T B B e e b E a0 con respectp a la posicion .neutra de 0°, conocopnetes wbra.
Time elapsed in sec. torios combinados a aproximadamente +10% de la respecti-
va desviacion nominal segun la especificacion del catalogo.
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Influencia de la temperatura

Los elementos de suspension de goma ROSTA estan
disefiados en la calidad de goma estandar "Rubmix 10" para
su uso en el intervalo de temperaturas de —40°C a +80°C.

1.15 A medida que aumenta la temperatura, disminuye la
L resistencia al par mecanico. Esta disminucion es de aproxi-
™~ madamente un 5% en el intervalo de temperatura superior

(+80°C). A temperaturas ambiente mas bajas, es decir, en el
intervalo de los menos, la rigidez mecanica a la torsion
~~—t— aumenta (a —40°C hasta un 15%). La amortiguacion interna
de los elementos sufre un proceso similar: cuando la
temperatura baja, el porcentaje de amortiguacion aumenta y
vuelve a bajar cuando la temperatura sube. Debido a la
-40 -20 0 + +40 +60  +80 friccion interna (trabajo de pérdida de energia), los insertos de
Temperature in °C goma de los elementos de suspension se calientan con cada
movimiento, por lo que la temperatura efectiva del elemento
puede variar en relacion con la temperatura ambiente.

!
1
|
|

b
©
3

Factor torque in Nm
temperature

ambient

o)
(=]

Siempre que los elementos de suspension de goma se
] seleccionen de acuerdo con las especificaciones técnicas,

™~ es decir, que funcionen dentro de las frecuencias y los an-
// ~ gulos de oscilacion dados y en las condiciones ambientales

N mencionadas, no cabe esperar que se produzca una pér-
dida de rendimiento y funcionalidad durante muchos afos.
Las temperaturas circundantes permanentes extremada-
mente bajas o altas acortan considerablemente la vida il
de los elementos de suspension de goma. La curva de vida
util mostrada aqui indica la deduccion de vida relevante a
temperaturas extremas =+ desde el factor 1 a una tempera-
tura ambiente de +22°C.

0.5

ambient temperature

Factor service life

-40 20 0 +20 +40 +60 +80
Temperature in °C
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Fundamentos de ROSTA

Control de calidad y tolerancias

Desde diciembre de 1992, ROSTA AG es una empresa de de-
sarrollo, fabricacién y distribucion con certificacion 1SO 9001.
Todos los productos se someten a pruebas periddicas de
funcionamiento y calidad. Los insertos de goma se prueban
y controlan continuamente en las maquinas de ensayo del
laboratorio interno en lo que respecta a la dureza Shore A,
las propiedades de compresion, el desgaste por abrasion,

la resistencia al rebote, la resistencia a la traccion, el alar-
gamiento de rotura y el comportamiento de envejecimiento.
La tolerancia dimensional de los insertos de goma se define
segun la norma DIN 7715 y la dureza Shore A segun la norma
DIN 53505. Los perfiles del nicleo interno y las carcasas de
los elementos de suspension de goma estan sujetos a las

directrices de tolerancia del proceso de produccion corres-
pondiente y del proveedor respectivo (por ejemplo, fundicidn,
extrusion, laminado en el borde) y a la consistencia individual
del material (por ejemplo, fundicién de aluminio, tubo de ace-
ro, pieza de fundicion nodular, etc.). Los momentos de torsion
y las deformaciones del muelle resultantes de los elementos
de suspension de goma ROSTA estan dentro de un intervalo
de tolerancia de +15% como maximo, pero normalmente se
encuentran en un intervalo mucho menor.

IS0 9001
150 13001

BUREAU VERITAS

Certification

Frecuencias permitidas

DR 11
DR 15
DR18 | |
DR27 “

DR38 | | |

DR45 ||

Angle of oscillation + «in degree

T

/
f
.4

0.5°

Frequency in min" !

10
20
30
40
60
70
80
90
00

Frequency in Hz

0.33
0.5
0.67
0.83
1.0
117
1.33
15
167
3.33
50| 300
6.67 | 400

017

Tabla de alineacion para determinar las frecuencias y los
angulos de oscilacion admisibles en relacion con el respec-
tivo tipo de elemento de suspension de goma (DR 11, 15, 18,
etc.).

Cuanto mayor sea la frecuencia en min™', menor debera ser
el dngulo de oscilacion, y viceversa.

833 500t L L

250 | 1500
50.0 | 3000

Ejemplo: (véase la indicacion azul en el grafico) Una suspen-
sion de goma del tipo DR 50 puede girar desde la posicion
neutra (0°) hasta un angulo de oscilacion de +6° con una
frecuencia maxima de 340 min™.

Para las aplicaciones de elementos "pretensados" que
trabajan, por ejemplo, bajo 15° de pretension y que describen
angulos de oscilacion de +5° a 250 min-', es absolutamente
necesario consultar a ROSTA.
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Fundamentos de ROSTA

Calidades de goma

La mayoria de los elementos de suspensién de goma

ROSTA estan equipados con los insertos de goma de calidad
estandar "Rubmix 10". Esta calidad de goma se basa en un
alto contenido de goma natural, ofrece una buena memoria
de forma, bajos factores de asentamiento (flujo frio), alta
resistencia mecanica y un comportamiento de envejecimi-
ento moderado (poca fragilidad y poco endurecimiento de los
insertos de goma).

Factor en relacion con la lista
"par y cargas" (capitulo 2,

Cuando se requiera una alta consistencia del aceite,
resistencia al calor o incluso mayores pares de apriete, se
pueden instalar otros insertos elasticos con las caracteristi-
cas correspondientes en los elementos de suspension

de goma.

Calidades especiales a peticion.

Calidad de la goma Elémentos de suspension de goma)  femneratura de trabajo Material Comentarios
— Calidad estandar
Rubmix 10 1,0 De —40° a +80°C NR — La mayor elasticidad
— EI menor flujo frio
Rubmix 20 aprox. 1,0 De —30° 2+90°C CR B e .
— Elementos marcados con punto amarillo 0 R20
Rubmix 40 aprox. 0,6 De—35°a+120°C  EPDM-Silicona ~ Neoistencia alas altas temperaturas
— Elementos marcados con punto rojo o R40
— Angulo de oscilacién méximo +20°
Rubmix 50 aprox. 3,0 De —35° 2 +90°C PUR — Frecuencias de oscilacion limitadas

— Sin contacto permanente con el agua
— Elementos marcados con punto verde o R50

Resistencia quimica

Los elementos de suspension de goma ROSTA estandariza-
dos estan equipados con inserciones eldsticas "Rubmix 10".
Tienen una gran resistencia quimica en comparacion con
muchos medios. Sin embargo, para aplicaciones especificas,
los elementos deben estar provistos de una proteccion adi-
cional o se deben utilizar insertos de elastdmero construidos
sintéticamente ("Rubmix 20", "Rubmix 40" o "Rubmix 50"),
que modificaran ligeramente las caracteristicas en compara-
cién con la calidad estandar (véase Calidades de goma).

Rubmix 10 20 40 50
Acetona + 00 ++ 00
Alcohol ++ ++ ++ 0
Benceno 00 00 00 00

Solucion de sosa caustica hasta

el 25% (20°) ++ 4+  ++ 00

Acido citrico ++ + 0 00
Gasdleo 00 + 00 +
Acido formico + + 0 00
Glicerina + + ++ 00
Liquido hidraulico + 00 00
Acido clorhidrico hasta el 15% ++ + 0 00
Lejia 0 + ++ 00
Acido lactico ++ ++ ++ +

La tabla de resistencias que aparece a continuacion es solo
orientativa y esta incompleta. En la practica, para determinar
la resistencia se necesitan datos sobre la concentracion

del medio respectivo y la temperatura de funcionamiento.
Pongase en contacto con nosotros a este respecto.

Rubmix 10 20 40 50
Amoniaco liquido + + ++ 00
Grasa y aceite lubricantes 00 + 00 +
Acido nitrico hasta el 10% 00 + + 00
Disolvente Nitro 00 00 00 00
Gasolina (combustible) 00 0 00 ++
Petréleo 00 + 00 ++
Acido fosforico hasta el 85% 00 00 00 00
Agua de mar ++ + ++ 00
Acido sulfurico hasta el 10% + 0 0 00
Acido tanico ++  +  ++ 00
Tolueno 00 00 00 00
Melaza ++ ++ ++ 0

++ excelente consistencia, + buena consistencia, o consistencia suficiente, oo consistencia insuficiente
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Elementos de suspension de goma

Descripcion de los cuadrados interiores

\.

A

Adecuado para la desviacion
alternativa a través de la posicion
de reposo del elemento. Tamarios
nominales de 15 a 45: Fijacion con
2 a 4 tornillos continuos (de los
cuales estan disponibles los
tamafios nominales de 27 a 45
con rosca).

C

Fijacion con tornillo central para
conexion por friccion con ajuste de
360°. Para una 6ptima conexion
por friccion, elimine la pintura de la
parte delantera. Desviacion alterna
hasta un maximo de +10°.

S

Para las conexiones enchufables,
seleccione una longitud de enchufe
de al menos 2 x la medida de luz
"C". El cuadrado insertado debe
estar en blanco, con una tolerancia
de h9 a h11. Las esquinas pueden
estar sobregiradas, el radio interior
es de max. 1,5mm. Hasta el tama-
fio nominal 18, se puede realizar
una conexion por friccion con un
solo tornillo. No hay desviacidn reci-
proca sobre la posicion cero del
elemento.

J/

Conexion en serie y en paralelo

\.

Conexion en serie

Doble dngulo de oscilacion (+60°) con un par constante.

(£30°).

Conexion en paralelo
Doble par de torsion con dngulo de oscilacion constante
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Elementos de suspension de goma

Ejemplos de fijaciones

Carcasa Seccion cuadrada interior

Conexiones de enchufe: cuadrado interior de acero
Tubo exterior con soporte BR tubular, brazo de palanca con perfil cuadrado soldado

Conexion de enchufe Seccion cuadrada interior con un orificio central pasante

Cuadrado interior con orificios pasantes y
Carcasa redonda con soporte BK brazo de palanca atornillado

Carcasa exterior en la mandibula de sujecion Cuadrado interior con orificios pasantes y soportes WS

. J/
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Elementos de suspension de goma

Ejemplos de aplicacion

[
[

=

1
i
|‘J

Rodillos de presién en el dispositivo Rascador de cinta transportadora Suspension de ruedas independiente
de la sierra

 ©
=]
£ } %oiﬂ

lI_I iz l ‘@ E_—— ——|
= [
SEF et oW
— I I N\

i
N
Rascador elastico/junta de cepillado Rodamiento autoalineable para los Aislamiento pasivo
cepillos de limpieza

o®
— ®©

&
&

Amortiguador Aislamiento de la unidad de control Suspension por impacto en el
alimentador
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Soportes oscilantes: sistemas oscilantes libres

Bases de calculo

discharge end ~— conveying direction feed end
Asunto Simbolo Unidad Formulas de célculo
Masa del canal vacio y del accionamiento*  mj kg Carga por esquina
Productos en el canal* Mn kg m-g- % extremo m-g - % extremo
Masa vibratoria total m=mo+ Mgy kg o = de alimentacion Femmo - de descarga (N]
Distribucion de la masa: extremo de % extremo de alimentacign 2100 descarga 2100
alimentacion alimentacion Carrera oscilante
extremo de % extremo %
descarga de descarga sW = AM 10 Sw= _AM 0 [mm]
Aceleracion debida a la gravedad g 9,81 m/s? 0 m, m
Cargg por extremo de alimentacion de F .extremo_ fie N Fuerza centrifuaa
esquina alimentacion 9
) F extremo 2
Carga por extremo de descarga de esquina de descarga N . (%‘. "s) “AM - 10 ) A "
Par de trabajo de ambos accionamientos AM kgem ’ 2-1000 18240
Canal vacio de carrera oscilante sw, mm Factor de | P ilant
Carrera oscilante en funcionamiento SwW mm actor de fa maquina oscilante
Revoluciones del motor n, min”! (L" n)2 sw )
Fuerza centrifuga de ambos accionamientos Fz N K= ‘60 = n, - Sw [-1]
Factor de la maquina oscilante 2-9-1000 1789000
Aceleracion de la maquina a=K-g g
* A la hora de determinar el peso, hay que tener en cuenta:
— Acoplamiento o adherencia del material himedo a granel
— Canal funcionando a tope
— Criba totalmente apilada con material himedo
— Distribucion del peso con y sin material transportado
— La fuerza centrifuga no pasa por el centro de gravedad (canal lleno o vacio)
— Se produce una carga de impacto repentina
— Las adiciones posteriores a la estructura de cribado (por ejemplo, una plataforma de cribado adicional)
| J/
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Soportes oscilantes: sistemas oscilantes libres

Aislamiento de las vibraciones

6,0
’ "4 Vv /
s any A

/
d
5,0 ,Q@ ‘ 54% // 7 // //
&
$ /6% /| // —
45 & " / -
/ / R 4 e
4.0 / / o /
) / 4 97%
/ / / d // e
f AN g
3,5 |/ 7 » 98%
VA P .
/ / / y / Diagrama del
3,0 / a4 Ve /' aislamiento de las vibraciones |
A4 so% it
2,5 //// //
/ yd e
2,0 e
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
fe o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
s © ~ ©° e 2 - N 2 X e e k2 2 g3 5 8 Q3 8 &3 8 38

Formula de calculo

100

(s0)
60- fe

W =100- [%]
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Soportes oscilantes: sistemas oscilantes libres

Velocidad media de transporte del material v,

cm/s m/min
53 32 [ S N S S E N ‘ \
50 30 — Diagrama del éngulo de inclinacion g = 45° //%@ 9g
47 28 |— a la linea horizontal ® g
43 26 / i
_ 40 2 i
= 37 22 o / 6y~
5 AX / | Q
e 7| P = — v
s 33 20 S -
€ Q // 59 QO
g 30 18 /Lf -
S 27 16 774 7'Z i ="
g 23 14 ST 48 Z 2~
= - -~
2 20 12 LA Pyl 5
«©
g 17 10 S 7
2 13 38 /Z//Zg -~
10 6 e
7 4
3 2
Carrera de oscilacion sw [mm]
Principales factores de influencia
— Capacidad de transporte del material
—Altura de la mercancia a granel
- Ipclinacién de la base de la criba
—Angulo de accionamiento de los excitadores en los osciladores lineales
— Posicion del centro de gravedad
La velocidad del material en las cribas de movimiento circular varia y depende en gran medida
de la inclinacion de la caja de criba.
| J/
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Soportes oscilantes: sistemas oscilantes libres

Comportamiento de funcionamiento y resonancia

start-up continuous running run-out

vertical force

Mediciones de laboratorio de un desarrollo tipico de las fuerzas
residuales en una suspension de criba ROSTA.

En el arranque y el apagado de la criba, se pasa
por la frecuencia natural del elemento. Durante
la superelevacion de amplitud resultante, los
cuatro elementos de suspension de goma gene-
ran un alto nivel de amortiguacion, que reduce
en gran medida las amplitudes de las vibracio-
nes. Por lo tanto, la caja de la criba se detiene
por completo después de unos pocos golpes.

&

El balancin fijado a la criba realiza la mayor
parte de las oscilaciones. El balancin fijado a
la subestructura permanece préacticamente
inmavil, proporciona una fuerte amortiguacion
y garantiza una baja frecuencia natural, y, por
tanto, un buen aislamiento en el bastidor base.

J/

Alineacion de los elementos

Fijacion de la caja de la criba

Subestructura

T 90°+1°

El eje de montaje debe estar dispuesto en
angulos rectos (90°) con respecto al eje de
transporte, con una tolerancia maxima de +1°.

J/
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Soportes oscilantes: sistemas oscilantes libres

Alturas de los elementos y comportamiento del ajuste AB y ABI

250
— Approx. height after the first load set-up
225 | Approx. element — Approx. height after 1 day |
height A [mm] — Approx. height after 1 year
—_— | | e Lowest recommended element height
—
\ AB27 | ABI27] | T
—= [AB 18 / ABI 18 A unloaded 235mm
A unloaded 208mm A mfi' |oadnl73rlnm
A max. load 146mm £OUEREULIN
120 - 350N 3.7-2.THz
3.7-2.6Hz
AB 15 ABI 15
75 A unloaded 168mm A tnfoaded 168mm
A max. load 114mm A max. load 114mm
50 50=160N 70~-180N
1-2. 4.1-2.8Hz .
- e L Vertical load
G[N]
0 T T T T T T T 1 1 1
e 3 3 3 S 3 3 3 8 3 8 3 8 2 8 3 8 3
— — N N o o < < [Te) [Te) © © ~ ~ [se) [Se)
400 A height after the first load set
— Approx. height after the first load set-up
App_l’OX. element — Approx. height after 1 day
350 — height A[mm] — Approx. height after 1 year 1
v """ Lowest recommended element height
250 \ \ /;B 50 /3ASE| 50| AB502  ABIS0o2]
loaded 380mMmM
\ AB 45 | ABI 45 A“"‘Ja e b A unloaded 380mm
......... max. load mm A max. load 277mm
AR 28 | AR| 28 A unloaded 353mm 2'500 - 6'000N Povam
200 AB-38--ABI38 A o 257mm G N 4200~ 10'000N
A unloaded 305mm fray. 020 2 24-21Hz 24-21Hz
1200 - 3'000N
150 A max. load 225mm NASPE
600 - 1'600N 0T
3.0-2.4Hz
100
50 Vertical load —|
G [N]
0 T T T T 1 ! 1
e 8 8 8 8 8 8 S 3 S 3 8
S S S S S S S S S S S
i o~ ™ < [Te) © ~ [se) (=2} o i
i i
400
Approx. element
350 | height A [mm]
300 \\\ 7\
- o0 INEREERE] EEEEE
A unloaded 380mm A unloaded 380mm
A max. load 277mm A max. load 277mm
200 5000 - 12'000N 8400 - 20'000N
2.4-21Hz 2.4-21Hz
150
100 —— Approx. height after the first load set-up
— Approx. height after 1 day
50 |- = Approx. height after 1 year : Vertical load |
~~~~ Lowest recommended element height
G [N]
- 5 5 8 8 5 8 8 8§ 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
S & S5 © S5 © &S5 © S5 © & S S S © S5 © ©5 © ©S ©
- Y ® ¥y e M ® o 3 49 ¥ g9 I 8 8 5 8 3 L d
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Soportes oscilantes: sistemas oscilantes libres

Alturas de los elementos y comportamiento del ajuste AB-HD

ABI-HD

200
—— Approx. height after the first load set-up
Approx. element — Approx. height after 1 day
175 + he'th A [mm] —— Approx. height after 1 year M
----- Lowest recommended element height
150 =
—_—
125 ABI-HD 18
EEEEs A unloaded 171mm
===— A max./load 141mm
100 +——F——F+————F———F—FFFRranE——————F 300 - 700N
ABI-HD 15 4.9 - 3.2Hz
A unloaded 132mm - [
75 A _load-107mm
150 - 400N
5.8 - 3.6Hz
50
25 Vertical load
G[N]
0 T T T T T T T T T T t T T
< 23 S 23 S 23 8 2 S 3 S st S 2 S 3 8
-~ -~ N N o o < << o [Te) © «© ~ ~ [se)
400 A height after the first load set
—— Approx. height after the first load set-up
Approx. element —— Approx. height after 1 day
350 — height A[mm] — Approx. height after 1 year I
----- Lowest recommended element height
0+
AB-HD 45 |/ ABI-HD 45
L B ) R B S O O WP 7 A unloaded 346mm
AB-HD 38 / ABI-HD 38 A max. load 290mm
200 — A 203mm 2'000 - 4'200N
\ i A max. load 246mm 3.3-2.5Hz
150 AB-HD 27 | ABI-HD 27 1'200 - 2'500N
A unloaded 215mm 36-2.7Hz
A max. load 182mm
100 500 - 1'250N
4.8 -3.1Hz
50 Vertical load
GIN]
0 T T T T T T T
< 8 8 8 8 8 8 8 8 8
n S n S 0 S o] S )
i i o~ o~ o o < <
400
Approx. element
350 + height A[mm] ——
———
\ \
a00 PP e || R L e
AB-HD 50 / ABI-HD 50 AB-HD 50-1.6 AB-HD 50-2 / ABI-HD 50-2
A unloaded 376mm A unloaded 376mm A unloaded 376mm
250 Amax: toad 313mm Amax Toad 313mm Amax. load 313mm
3'500 - 8'400N 4'800 - 11'300N 6'000 - 14'000N
200 3.2-24Hz 3.2-2.4Hz 3.2-2.4Hz
150
100 ——— - -
Approx. height after the first load set-up
— Approx. height after 1 day .
50 |—+=——Approx. height after 1 year Vertical load |
----- Lowest recommended element height G[N]
s s s & 8 =8 8 s 8 8 =z s s s s
S S o o S S S S S S S S S S S
| J
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Soportes oscilantes: sistemas oscilantes libres

Alturas de los elementos y comportamiento del ajuste HS y HSI

o =] 23 S 2 8 2 S 23 S 2 S 23 S 3 8
o wn A - N o~ o o < < (Yol (Yol =] =] ~ ~ (=]
0 1 L L L L L L L L L L
Vertical load
25 G [N]
—— Approx. height after the first load set-up
50 —— Approx.-height after 1 day
= Approx. height after 1 year
=TT 1 A Maximum recommended element height
7% A unloaded 99mm
A max. load 125mm
150 - 400N
100 52-4.7Hz HSI 18
\ A unloaded 127mm
125 A max. load 159mm
....................... 300 - 700N
4.5 - 4.0Hz
150 —_——
s | Approx. element
height A [mm]
200
o o o o o o o o
o o o o o o o o o
S =1 o S el =] ] =3 o
o (Yol - - o~ o~ o o < <
Vertical load
50 GIN]
HS 27 | HSI 27 —— Approx. height after the first load set-up
100 HS- 27/ HSI-27 !
A unlbade 164mm ——Approx. height after 1 day
A s ookl 202mim = Approx. height after 1 year
e e e I O B I e e e = 1 N N B B B Maximum recommended element height
150 500 -1250N FS 38 /HST 38 ,
4.2-8.8Hz A unloaded 223mm
200 —— A max. load 275mm
................... 1200 - 2500N HS 45/ HSI 45
3.6:3.3Hz A unloaded 265mm
250 A max. load 325mm
== — 2'000 - 4'200N
................... 3.3-3.0Hz
300 ——
Y O )
350 1 Approx. element
height A [mm]
400
S s S s S S S S S S S S S = 7
o i o~ o < (Yol © ~ o [=2] — ~— — ~— — ~—
0 Il L Il L L Il L Il L Il L Il L L
Vertical load
50 G[N]
100 ——Approx. height after the first load set-up
——Approx. height after 1 day
—— Approx. height after 1 year
17 J A A I A A A A Maximum recommended element height
200
HS 50/ HSI 50
A unloaded 288mm HS 50-2 / HSI 50-2
250 A max. load 357mm Aunloaded 288MIM
3'500 - 8'400N A max. load 357mm
3.2-29Hz 6'000 - 14'000N
300 3.2-2.9Hz
350 ’*Approx. element - ——. |
height A [mm]
400
| J
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Soportes oscilantes: sistemas oscilantes libres

Alturas de los elementos y comportamiento del ajuste AB-D

350
Approx. element
30 | heightAfmm] . _
—_—
250 _—— == AB-DB-50 AB-D50-1.6 AB-D 50-2
""" A unloaded 329mm A unloaded 329mm A unloaded 329mm
.\ AB-D 45 A max load 272mm A max. load 272mm A max. load 272mm
200 T T T s A-unloaded-208MM —-—4/000~ 9 000N 6'000~12'000N 8000~ 16'000N
AB-D 38 A max load 240mm 3.7-2.9Hz 3.6 - 2.9Hz 3.5-2.8Hz
SSS==__ | | Aunosed244mm 32070 'QGPEBN
150 e o e 3 ke _ .
| q —— Approx. height after the first load set-up
2'000 - 4'000N |
. A LAl — Approx. height after 1 day
100 mmmem — Approx. height after 1 year H
AB-D 18 AB-D 20 S eepe Lowest recommended element height
A unloaded 137mmy|| | A unloaded 184mm
50 A max-toad HE2mmm—-Amax-toad-148mm Vertical load |
500 - 1'200N 1'000 - 2'500N
6.1- 4.4Hz 5.4:39Hz G[N]
0 T t T T T T T T T T T T T 1 1 T 1 1 1 1
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
B8 38588 BSBS BSBoSbBomdmsS BSOS BSOS BSOS B®S®S B S B
. J/
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Soportes oscilantes: sistemas guiados

Sistemas de una masa sin acumuladores de muelle: calculo

Asunto Simbolo Unidad Férmulas de célculo
§ Factor de la maquina oscilante
= Peso con canal vacio * m, kg 2 2
S Peso del material de alimentacion * kg K (a' "s) T n2-R [-]
'S Peso de la masa oscilante m=m;+m_ kg - g-1000 ~ 894500
S
- Valor total del muelle del sistema
= 20 2
2 =m- (=-n) -0,001
£ Radio excéntrico R mm Ci=m ( 60 s) [N/mm ]
©
5 Golpe sw=2-R mm
& Rpmen el canal N min’! Carga por balancin
: Aceleracion de la gravedad g 9,81 m/s?
B Factor de la maquina oscilante K G= M9 [N]
o .y -
.;:, Aceleracion a=K-g m/s? z
£ Valor total del muelle del sistema c, N/mm
< Fuerza de aceleracion (para la seleccion ST)
o

F=m.R.(§7g~ns)2<o,oo1 =c,-R[N]

(7}
£ Cantidad de balancines** z
% Carga por balancin G N
= Distancia al centro de los elementos A mm Capacidad de accionamiento aprox.
F-R-n
=———= [KW
2 9550 - 1000 - V' 2 [kW]
3
E  Fuerza de aceleracion F N
S Capacidad de accionamiento aprox. P kw Valor dinamico del muelle por balancin
©
Md, - 360 - 1000
< c,= e T [N/mm]
A?-x
o S Pardindmico Md, Nm/°
T 5 ‘g Valor dindmico del muelle Factor de capacidad de resonancia
E 8 s porbalancin c, N/mm Ve
S ‘> e Valor dinamico del muelle i= < [-]
T © o q C(
= 5 2 detodos los balancines 2°G, N/mm . o _
S 2 Factor de capacidad de Por un factor de capacidad de resonancia i =0,8 el sistema
5| rcesonancia : suele denominarse "agitador de frecuencia natural”.

* Ala hora de determinar el peso, hay que tener en cuenta:
— Alto factor de acoplamiento o adherencia de material mojado y hiimedo
— Posible freno del canal

** Distancia del balancin max. 1,5 metros.
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Soportes oscilantes: sistemas guiados

Sistema de una masa con acumuladores de muelle: calculo

Célculo analdgico de sistemas de una masa sin acumuladores de muelle con las siguientes adiciones:

Asunto Simbolo  Unidad Formulas de calculo
[+
> i Factor de capacidad de resonancia con acumuladores
E Cantidad z,
@ Valor dindmico del muelle por c, N/mm i = 2GTEG
9 articulo G
s x)as";rrg,'cnj?s'co del muelle de todos  z,-¢, iy Por un factor de capacidad de resonancia i =0,8 el sistema
< H " H H n
2 Factor de capacidad de resonancia |, suele denominarse "agitador de frecuencia natural".
3
<<
| J

Sistema de transporte de una masa: instrucciones de instalacion

Angulo de ataque p:

El angulo de ataque P del balancin debe estar entre 10° y
30° con respecto a la linea perpendicular, segun el proceso
y la velocidad de transporte. (La combinacion dptima de

una velocidad de transporte rapida y el alto lanzamiento de
material se da en el dngulo de ataque g = 30°) El sentido
de funcionamiento de la varilla de accionamiento debe estar
a 90°, es decir, el angulo de ataque p del empuje estd, en
consecuencia, a entre 10° y 30° con respecto a la linea
horizontal.

Distancia entre balancines L.,
— Por lo general, la distancia entre los balancines en sentido Angulo de oscilacion o

longitudinal no debe ser superior a 1,5 metros. Los parametros para el angulo de oscilacion y la velocidad
— Con tolvas de mds de 1,5m de ancho, se recomienda deben estar dentro del intervalo permitido; véase "Frecuen-

instalar una tercera fila o varias filas de balancines en la cias permitidas" en el capitulo 7, Tecnologia.

parte inferior de la base de la tolva o instalar acumuladores

de muelle para mejorar la estabilidad. Grado del tornillo:

Seleccione un tornillo de grado 8.8 y mdntelo con el par de
Posicion de montaje del cabezal de accionamiento ST: apriete correcto.
En los sistemas de agitacion de una masa, es recomendable
situar el cabezal de accionamiento ligeramente por delante Longitud de la rosca Z:
del centro de gravedad del canal, hacia el extremo de des- La longitud de la rosca Z es como minimo 1,5 x el tamafio
carga. nominal de la rosca.
| J
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Soportes oscilantes: sistemas guiados

Sistema de dos masas con balance directo de masas

— Aceleracion maxima de aprox. 5¢ y longitud méaxima del canal de aprox. 25 metros
— Balancines dobles fabricados con elementos ROSTA AR, AD-P 0 AD-C

— Equilibrio 6ptimo de fuerzas con my = m,

— Calculo igual que para el sistema de una masa, con la siguiente diferencia:

Masa accionada incl. acoplamiento de material my [kg]
Masa accionada incl. acoplamiento de material m, [kg]
Masa oscilante total m=m; +m, [kg]
. , 3-Md, - 3601000
Valor dinamico del muelle por balancin C= — ,m..  IN/mm]

[N/ mm]

— Calculo de ¢, y F con la nueva masa oscilante total m
— Introduccion de la fuerza con el ST en cualquier punto del canal, a 90° del eje de balancin
— Para los balancines personalizados con diferentes distancias centrales A, pongase en contacto con ROSTA
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Soportes oscilantes: sistemas guiados

Velocidad media de transporte del material v,

cm/s  m/min
67 40 K=5 / K=4 . i i /K=3.3
- 1/ / / /[
9
60 36 / / L cs?/j’/ / §/
(] 5 ] s] <
57 34 / / § ,gf// J / K=3
<
- [T S
S
0 3 [ A E A L) S
47 28 Q/ L /// / ‘/// e
43 26 iy S/
g § 7/ /
= 40 24 g p /S K=2.2
<5} < /
S%D- 37 29 / / /// ///// K3
E LS T
[a+]
E 30 18 ////////V
L1
23 14 / / / 7 e
raph at angle
20 12 / / /- W — 2o
/ / of attack p =30
7
710 / %ym
13 g / '/ K < 2 vibrating chute,
10 6 ﬁ, //AL/M v speed not exactly definable
1 I N S U
4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34
Eccentric radius R [mm]
Principales factores de influencia:
— altura del volumen
— textura de la superficie del tamiz
— angulo de accionamiento y, por tanto, angulo de ataque del balancin
— la capacidad de alimentacion depende de la formay la humedad del material: por ejemplo, el material seco y de grano fino
necesita factores de correccion de hasta el 30%.
Con factores de aceleracion K >2 y dngulos de montaje de los balancines de 3= 30° (con respecto a la linea perpendicular),
la aceleracion vertical se hace mayor que 1g, por lo que el material comienza a levantarse del fondo del canal = lanzamiento
del material.
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Soportes oscilantes: sistemas guiados

Carga maxima G, velocidad n, y angulo de oscilacion o

Tamaiio capacidad de carga méxima por balancin [N] revoluciones méx. ns [min] * El angulo de oscilacion o de cada
or ejemplo
(P AUI15)p Y K< Ke2 Ke3 Ke4 e g _componente de_be e-s,tar den_tr_o del
intervalo de aplicacion admisible
U 100 5 60 30 640 480 (ns y o), es decir, balancines, vari-
;g igg ;gg ;ig ;gg ggg :gg llas de accionamiento y acumula-
dor de muelles.
38 800 600 500 400 530 390
45 1600 1200 1000 800 500 360 Calculo del dnaulo d ilaci6
50 2500 1800 1500 1200 470 340 da I"“ ‘:) Ie angulo de oscilacion
60 5000 3600 3000 2400 440 320 e los balancines

Radio excéntrico R [mm]
I?istancia central A [mm]
Angulo de oscilacion o = [°]

Pdngase en contacto con ROSTA en caso de parametros de maquina superiores y
elementos con mayores cargas.

Las revoluciones suelen ser ny=de 300 a 600 min™' y el dngulo de oscilacion o hasta R
un maximo de =6°. o= arctan | [°]
* véase "Frecuencias permitidas" en el capitulo 7, Tecnologia.

AU/AUI: Barra de conexion

El cliente fabrica la barra de conexidn, preferiblemente
con rosca izquierda y derecha. Junto con los correspon-
dientes soportes oscilantes, la distancia entre los soportes
(A) puede ajustarse liboremente. Utilizar una varilla roscada
estandar (con "solo" una rosca a la derecha) puede ser
mas econdmico, pero es menos preciso.

La distancia central A debe ajustarse de forma idéntica
para todos los balancines y la longitud de la rosca Z debe
ser como minimo de 1,5 x M.

2 /m 2% /m
24 24
20 ‘ 20

AS 27

AD 38

AS 18
10 AS 15

AD 27
10 AD 18

Eccentric radius R [mm]
S

Eccentric radius R [mm]
S

01 2 3 4 5 6 01 2 3 4 5 6
Oscillation angle o +[°] Oscillation angle o =[°]

\. J
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Soportes oscilantes: sistemas guiados

AR: Balancin simple, doble y bidireccional

Balancin simple Doble balancin

1039,
~— conveying direction

7570 A
%
. /

Los dos elementos AR se introducen en un tubo redondo. Con tres elementos AR, el grosor de la pared del tubo se
La distancia central deseada se ajusta en una placa de ajusta a las distancias centrales A, véase "dimensiona-
enderezamiento y luego se fija apretando la abrazadera. miento de los tubos de unién”. EI contrapeso se puede

utilizar como un canal de transporte adicional con la
misma direccion de transporte.

Balancin bidireccional

14,6~30°

Los tres elementos AR montados en la configuracion

de boomerang crean un flujo de material bidireccional.
Espesor de la pared del tubo segun el "dimensionamiento
de los tubos de conexion". Este flujo de transporte bidi-
reccional puede simplificar el proceso de transporte y el
equilibrio de masas se mantiene con esta disposicion.

««— conveying direction

AR: Dimensionamiento de los tubos de conexion

Para balancines dobles y balancines bidireccionales El cliente proporciona los tubos de
e ; o conexion.
espesor  distancia cen- angulo de ataque minimo resultante (3
Tipo Tubo-¢ deltubo  tral méximaA [°] con balancin bidireccional . .
Para los balancines simples con
3 160 26,0 AR 27
AR 27 30 4 220 195 o
5 300 146 AR 38, es suficiente que los tubos
3 200 275 tengan un espesor de pared de
AR 38 40 4 250 22,6 3mm hasta A = 300 mm.
5 300 19,1 _ . .
R 0 5 300 234 Para distancias centrales A dife-
° 8 400 18,0 rentes, pongase en contacto con
ROSTA.
| J/

www.rosta.com 7.27



Soportes oscilantes: sistemas guiados

ST/STI: Longitud de la varilla de accionamiento A; y radio excéntrico R

Para introducir la fuerza en equilibrio, el angulo de desvia-
cion oy de la varilla de accionamiento no puede superar
+5,7°. Esto corresponde

a una relacion R:Ag; de 1:10.

Calculo del angulo de desviacion

Radio excéntrico R [mm] R
Distancia central As; [mm] OLg; = arcsin <A> [°]
: o ST
Angulo de desviacion

asr = [°]

D0-A: Parametros de funcionamiento y directrices de instalacion

Las palancas de conexion realizadas

Ejemplo de dngulo  Acumulador cons. de 2xDO-A45  Acumulador cons. de 2 x DO-A 50 por el cliente, entre los elementos

de desviacion DO-A, estan a 90° del eje del
DO-A max.  méx. max.  max. elemento DO-A. Si es necesario, se
(conexion en serie) R sw N K R sw Ns K puede instalar un refuerzo trans-
+6° 153 306 360 22 164 328 340 21 versal (V). Los elementos DO-A son
+5° 128 256 500 36 136 272 470 34 paralelos entre si y paralelos a los
+4° 102 204 740 62 109 21,8 700 6 balancines; se fijan mediante una

construccion de horquilla en un pun-
to rigido del transportador vibratorio
y del bastidor base.

feeding direction

)
trough pa’a,gfe, QS
\\\

base frame

\. J
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Soportes oscilantes: tamices giratorios

AK: Pautas de instalacion de los tamices giratorios

1. Disponga los dos elementos interiores desplazados 90° (carga de torsion uniforme).

2. Conecte el AK y ajuste la altura de instalacion. Incluso cuando los tamices estan en angulo, |a altura de la columna "X"
debe ser idéntica.

3. Pueden utilizarse soportes angulares del tipo WS hasta AK 50 (véase el capitulo 2, Elementos de suspension de goma).

4. Para evitar inclinaciones y giros indeseados, el centro de gravedad "S" de la caja de la criba se sitta en la columna de la
junta universal o dentro de ella.

Tamiz giratorio
colgante y de
oscilacion libre

Tamiz giratorio de pie
con accionamiento
positivo de manivela

Yo

& J

AK: Calculo de los tamices giratorios

Tipo de maquina: tamizadora giratoria de pie con accionamiento de manivela positivo

Descripcion Simbolo Unidad Férmula de calculo
Masa oscilante total (material incluido) m kg Angulo de oscilacion
Radio excéntrico R mm o1 = arctan <E > €]
Ijongltud de la columna de soporte X mm X

Angulo de oscilacion (fuera de Ry X) at °

Cantidad de columnas de soporte z unidades Carga por columna
Carga por columna G N G= ™9 IN]

z

Limitacion de los parametros de aplicacion; véase "frecuencias permitidas" en el capitulo 7, Tecnologia.

| J/
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Soportes oscilantes: tamices giratorios

AV: Pautas de instalacion de los tamices giratorios

1. En las versiones con rosca a la derecha y a la izquierda, la longitud X de la varilla de suspension puede ajustarse facilmente.
El valor de X tiene que ser idéntico para todas las columnas, y deben respetarse las limitaciones de angulo especificadas.

2. La instalacion de los dos elementos en una configuracion transversal mueve el tamiz giratorio en un movimiento circular.

3. Lainstalacion de los dos elementos en la misma configuracion mueve el tamiz giratorio en un movimiento eliptico.

4. Para evitar inclinaciones o giros indeseados, el centro de gravedad de la caja de criba "S" se sittia al mismo nivel o ligera-
mente por debajo de la fijacion de la varilla de suspension.

5. Consulte a ROSTA para la seleccion de los elementos AV para los tamices giratorios de pie.

(@) oscilacion circular (@) oscilacién eliptica
B~ £2° ’
( |- i Y Y
\'.\\n I 1 x ! e —
O)
S
@
P W ! -
|
| C
i %k\ IH-‘I ﬂTl —
o \ o
— = J —_]—
13 T x?°
|\ J

AV: Calculo para tamices giratorios
Descripcion Simbolo  Unidad Formula de calculo
Masa oscilante total (material incluido) m kg Angulo de oscilacién
Radio excéntrico 2) R mm R\
Longitud de la varilla de suspension X mm B = arctan < X > (]
El angulo de oscilacion (fuera de R y X) no B+ °
puede ser superior a+2° @
Cantidad de varillas de suspension z unidades Carga por varilla de suspension
Carga por varilla de suspension G N G= M9 IN]

z

Limitacion de los parametros de aplicacion; véase "frecuencias permitidas" en el capitulo 7, Tecnologia.

\.
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AMORTIGUADORES
DE VIBRACIONES




Amortiguadores de vibraciones

Aislamiento de oscilaciones y golpes

Los fabricantes de amortiguadores de vibraciones suelen
ofrecer diferentes disefios de soportes para maquinas
con frecuencias naturales variables, para satisfacer la

Oscilaci /\ /\ desintonia necesaria entre la frecuencia de excitacion de
scilaciones L. .
\/ \_/ \ la maquina que se va a montar y la frecuencia natural del
amortiguador.

/W\__/M\_/M\ La tecnologia de vibracion distingue basicamente entre

dos patrones de oscilacion diferentes. Las oscilaciones
se suelen erradicar con soportes de maquina de disefio
supercritico, mientras que los golpes se erradican con los
subcriticos.

Proporcion de frecuencia A

subcritical overcritical
function function

Golpes

transmitted force
excited force
N
\:_

/
/ \

Transmissibility V

BB i Isolation range |

-‘-""‘-u.‘__‘-‘"-‘__

0.6 | (40%)
0.4 | (60%)
0.2 |(80%)

onance

0.8 | (20%) %
A\

I

AR |
3
/

/
I
|

Res

I

—T

Damping D=0

i

1 "2 2 3 4 5

Excitation frequency (machine)
Natural frequency (damper)

Frequency proportion A =

A > V2: Supercritico: aislamiento de las vibraciones, eficacia definible W y aislamiento acustico eficiente de la estructura

A =1: Intervalo de resonancia: resonancia amplificada, los valores maximos dependen del aislamiento interno D dentro del
intervalo de resonancia

A< 1:  Subcritico: sin aislamiento de vibraciones definible y menor aislamiento acustico de la estructura

\.
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Amortiguadores de vibraciones

Instalaciones supercriticas (\.>V?2)

V2 Frequency proportion A
I 1.5 1.6 1.8 2.2 3 10
1 1 L 1 Ll Ll a1l
TltTJ] Il IJrTIJr rrromQf/m™—TTrTTTTTntrTrTT
I 15 30 45 60 75 90 %
0

Vibration isolation W

En el caso de los soportes supercriticos, los valores de

las frecuencias naturales de los soportes deben estar al
menos V2 por debajo de las frecuencias de excitacion de
la maquina o la unidad. Por regla general, se selecciona un
amortiguador con un rendimiento de desviacion del muelle
relativamente grande bajo carga. La mayoria de las uni-
dades, compresores, motores, sopladores y generadores
se montan en modo sobrecritico, por lo que son relativa-
mente "blandos". La relacion de frecuencias resultante
proporciona informacion sobre la eficacia de aislamiento
esperada del montaje. La escala de la linea opuesta y el
calculo dan el aislamiento W esperado en %.

6,0
) 4 // 100
/ W=100- ———, —[%]
55 90% // /, // v ( oy
& | 60-fe
» 92%
S
5,0 g ;40// yayd // -
N o
) /| 4 / 4 d ] n,=
45 L1 & 9% / S L,
: < / ‘ 7 Excitador de revolucion
96% P L
Vs /] (maquina) [ rpm ]
4,0 97%
/ / // e
35 i // S fe =
//// / // P e —— Amortiguador de frecuencia
3,0 Va4 // iento de las vibraciones ——| natural
// e 99% | ] [Hz]
2,5 4////
7 ywd -
2,0
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
fe o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o (=]
ns © ~ © [=2] o - o @ < wn «©o ~ 0 (=2 o - o~ @ < wn © ~ © o O
= — — — — — — — — — ~ o~ o~ o~ N 39 N o~ N N ™

Instalaciones subcriticas (A <1) e intervalo de resonancia (A=1)

Instalaciones subcriticas

En los montajes subcriticos, se suele utilizar un amortigua-
dor con una alta resistencia mecdnica y un comportamien-
to de baja desviacion

(alta estabilidad de montaje). Con este tipo de montaje, es
posible amortiguar los impactos y los golpes de maquinas
de movimiento relativamente lento, como mezcladoras,
trituradoras (de cono), prensas punzonadoras, cizallas,

etc. En las méquinas con montajes subcriticos, la eficacia
resultante del aislamiento

no puede calcularse: solo puede determinarse comparando
los valores antes y después.

Intervalo de resonancia

Cualquier coincidencia entre la frecuencia del excitador

y la frecuencia natural del amortiguador conduce a un
balanceo indeseado e incontrolable de la maquina que se
va a almacenar.
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Amortiguadores de vibraciones

ESL: Curvas de desviacion y comportamiento de ajuste

Los gréaficos de desviacion ya contienen un flujo frio inicial que se produce después de las
primeras horas de funcionamiento. El flujo frio final es de aproximadamente s x 1,09.
Estos valores de desviacion se basan en los datos de nuestro catélogo y deben tomarse
como orientacion. Consulte también nuestros datos de tolerancia en el capitulo 7,
"Tecnologia — Fundamentos de ROSTA".

2415 KN] ‘ R ‘ 2T [kN] |
2.2 . 65 | GIkNI EsL45 / 20 ESL50-2 /
ESL 27 o y,
2.0 : |
55 18 ESL
1.8 s y 4 16 | 4/ 50-1.6
16 ' 45 . / 14 /
14 ESL 18 4.0 . I/ ESL 38 12 / / ESL 50 |
12 35
1o 20 y o4 10 // / //
' 25 // 8 /
0.8 ' ),/ / 4/
06 ESL 15 2.0 , 6 /
: ) 15 / . d
04 | A 10 |~ ) vl
gs -] s [mm] gg s [mm] 0 s [mm]
Nvewgau¥ggg w9 w8 g 8 8 ©° 22 _ RSB S
\ J

ESL: Directrices de instalacion

Por lo general, los elementos del ESL deben instalarse en la misma direccion.

Fuerzas dinamicas Fuerzas dinamicas laterales Montaje en pared
longitudinales (Siga la direccion de montaje)

r'—*——ﬁ
|
|
L
|
|

K

\. J
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Amortiguadores de vibraciones

ESL: Estaciones de transferencia en sistemas de transporte por cinta

Tamaiio y cantidad de ESL para la absorcion de la energia cinética que se produce

Peso Altura de caida [m]
mayor bulto [kg] 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100

5 [ 4 |4 afafafalalalalalalafalalalala]al]al]
10
20 | 4 |4 [a]a]afa]alala]6]6]6]6]6 661616 6]
30 [ 4 |4 ]afalalo6|e]o6]oc[o]elel6]6fa]s|e]s|s
40 | 4 |4 [4] 4606 661616 |88 8|8 6|6|6][6]¢]
50 [ 4 | 4] a]6 |6 W66 6] 88|86 |[6|oc|6[6]|6[s]s

60 | 4 |46 |6 POl 8 8T8 6 |6 |6 |6]6|8|8]|s[8]s]
70 nnnnnnnnnnnnnnnunnn
80 S 5 N A N T B
% -nnnnnnnnnnnnnnnnnn
100 |« | 6 F6 )88 6|6 6|8 [68]|sf[8]8f8f8]s|s|s]s]|
10 | 6 PORIRGNeN 6 [ 6 | 6 |8 [ 8 | 8 818188 | 8|8 |8 [10]10]
120 nnnnnnnnnnnnunn
130 | 6 P61 8] 6 |66 |s[s|8f8]8]s]os 10

140 | 6 PORl8 6 | 6 [ 8 |8 P88 P8 8 |8 |8 [10]10]10]10][12]12]
150 | 6 P6RNEN o [ 6 [ 8 |8 [P 8] 8 |8 |8 [10]t]t0r]2][12]1

200 nnnnnnnnn
300 8] 6 |s[8]s 10 12

400 | 6 |8 78] 8 10 [12]14 [ 46]16]

500 [ 8 P8 8 [ 0] 2] 14 ] 16

Tipo Absorcion maxima de energia por ESL

Las estaciones de transferencia equipadas con amortigua-
dores de vibraciones ROSTA tipo ESL ofrecen una caracte-
ristica de desviacion progresiva que amortigua eficazmente
la energia cinética creada cuando el material que cae hace
impacto. Esto protege la superficie del revestimiento de la
banda contra el agrietamiento, reduce mucho el nivel de
desgaste continuo del material y protege la subestructura
contra un fallo prematuro.

. J/
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Amortiguadores de vibraciones

AWI: Curvas de desviacion y comportamiento de ajuste

Los gréaficos de desviacion ya contienen un flujo frio inicial que se produce después de
las primeras horas de funcionamiento. El flujo frio final es de aproximadamente s x 1,09.
Estos valores de desviacion se basan en los datos de nuestro catélogo y deben tomarse
como orientacion. Consulte también nuestros datos de tolerancia en el capitulo 7,
"Tecnologia — Fundamentos de ROSTA".

R - > o 4o LT L
16 AWI 27RIL // 5.0 AwasRIL 18 AWI 50-2R/L T
) / 45 16 /
: // 4.0 14 /
12 35 /

12 |

10 / /

L 3.0 / 10 / /

0.8 25 /" AWIZBRIL | !
Vd

, / 8
|
06 | - AWI 18R/L 2.0 /‘, AWI 50R/L
/S 6 -
/ / 1.0 /
- AWI 15R/L
02 | | spm]| 05 s [mm] 2 s [mm]
0.0 ! ] 0.0 : 0
N < ©W 0 O N < © 0 O N [Te) o [Te) o [Te) o [Te) o o n o Lo o (Yo} o
~ — - = N N - i N N o™ o — — N N o o <t
\ J

AWI: Directrices de instalacion

Por lo general, los elementos del AWI deben instalarse en la misma direccion.

Fuerzas dinamicas longitudinales Fuerzas dinamicas laterales
|_ _______________________ _l |__O _________ _I_____g_l
|‘0 0 0’ ‘0 0 oh l{ | ’I
Lo o !
! | ! |
- —— —4—r— — — —t | |
! l l (o) =) !
! | l | |
olo| |o ofo| [of l{ o o |lJi
l_,‘:._._‘_._,_._._.‘_—‘_.J l_%_._._‘_.l_ _________ |
\ J
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Amortiguadores de vibraciones

.

V: Curvas de desviacion y comportamiento del flujo frio

Estos valores de desviacion se basan en los datos de nuestro catélogo y deben tomarse como orientacion.
Consulte también nuestros datos de tolerancia en el capitulo 7, "Tecnologia — Fundamentos de ROSTA".
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. \\\;
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1
10
9
8
7 - V45
6 !
5 . y
4 % V38
3
> ) 4
1
mm
0 [ ; |
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V: Directrices de instalacion

Los elementos V instalados en la misma direccién mantienen la carga a G, en la direccion X y Z.

Fuerzas dindmicas longitudinales

Fuerzas dinamicas laterales

Configuracion diagonal de 45°
mediante movimientos gira-
torios. Capacidades de carga
reducidas.

J/
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Amortiguadores de vibraciones

NE: Carga maxima y opciones

Tamaiios maximos de carga NE de 50-12 a 400-12:

140
130 /
120
< 110
% 100
= 90 Opciones a peticion:
2 g0 / — Capa adhesiva
. / — Longitud y anchura diferentes,
g 70 las dimensiones maximas son
Q / 1,5 x 5m.
S 60 — Espesor del material de 8, 12,5
g y 25mm;
S espesor mdltiple de 37,5 y 50 mm.
=]
<
o
= /
>
£ d
3
=

o o o o o o o o o o
Lo o Lo o LO o Lo (e} Lo
— — N N o o <r <

Square side length [mm]
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Dispositivos tensores

Dispositivo tensor

Via de la cadena ajustable

Absorcion de golpes
Flexibilidad de posicion de 360°

At

q

Pretension infinitamente variable
en las posiciones "normal" o "dura"

Escala del dngulo de torsion

Muesca de
posicionamiento

Montaje central de un tornillo

en la parte delantera o en la base

Fuerza de tension F

Fuerzas de tension para la posicion "normal” de la palanca para
SE/SE-G/SE-R/SE-F/SE-I

Pretension << 10° Pretension << 20°

Tamaiio SE F [N] s [mm] F [N] s [mm] F [N]
11 18 14 48 27 96
15 25 17 65 34 135
18 75 17 185 34 350
27 150 23 380 44 810
38 280 30 720 60 1500
45 520 39 1350 77 2650
50 740 43 2150 86 4200

Pretension < 30°

La fuerza de tension puede
ajustarse continuamente. El angulo
maximo de pretension es de 30°
fuera de la posicion neutral.

Cuando se fijan los pifiones, los

s [mm] 3
40 jinetes y los rodillos en la posicion
50 del brazo "dura", la fuerza de
50 tension aumentard un 25% aproxi-
65 madamente.

88
113 SE-W: Fuerza de tension un 40%
125 menor que las versiones estandar

(Rubmix 40).
SE-FE: ver SE-FE en el capitulo 5.

Par de apriete M,

\.

Calidad 12.9
Calidad 8.8 para SE-F/SE-FE

M6 10 Nm 17 Nm
M8 25 Nm 41 Nm Tabla que menciona el par
M10 49 Nm 83 Nm de apriete del tornillo central
M12 86 Nm 145 Nm (incluido en el suministro).
M16 210 Nm 355 Nm
M20 410 Nm 690 Nm
M24 750 Nm
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Dispositivos tensores

Directrices de instalacion

Disefio de "Z"

Si se montan ruedas tensoras de ca-
dena/deslizadores de cadena o rodillos
tensores en el lado de la palanca
exterior, la distancia "Z" debe ser lo
mas baja posible. La fuerza maxima de
pretension F no puede superar el 50%
(~20° de pretension).

Boomerang®

forma de S.

7
\
N

Utilizacion de los tensores SE-B

En las transmisiones de cadena y
correa muy largas era recomendable
instalar en el lado flojo varios tenso-
res, para compensar el alargamiento
que se produce. El "Boomerang"

con su doble brazo doblado equipado
con dos pifiones de cadena o una
combinacion de polea acanalada y
rodillo plano (transmisiones por co-
rrea) ofrece una triple compensacion
de las elongaciones de la cadena y la “\
correa, debido al arco de contacto en

Ao
. / '
P =

Montaje

El tornillo central se aprieta ligera-
mente. El alojamiento del tensor se
ajusta con una llave y se aprieta en
la direccion deseada. A continua-
cion, apriete el tornillo con el par
de apriete M, adecuado. Coloque la
llave cerca del fondo de la brida.

\ 4 ]
\ :
@) C

Transmisiones por cadena o por correa

Se pueden encontrar instrucciones de montaje especificas para transmisiones por cadena o por correa en las paginas siguientes.

Posicionamiento estandar

El dispositivo tensor ROSTA
debe colocarse en el lado flojo
de la transmision por cadena,
cerca del pifion mas pequefio
para ampliar su arco de contacto; por lo tanto, la aplicacion
de contacto es desde el lado exterior de la transmision. En la
posicion de montaje, el brazo tensor debe permanecer casi
paralelo al recorrido de la cadena, en direccion al desagiie.
En el caso de transmisiones de cadena extremadamente
largas, es recomendable instalar varios tensores o el tipo
Boomerang® para aumentar la compensacion de la holgura.

Accionamiento por cadena
reversible

En los accionamientos por
cadena reversible, se reco-
mienda instalar dos tensores
de cadena, uno por cada ramal de cadena. Debido a la
constante alternancia del aflojamiento, segun el sentido de
la marcha del accionamiento, ambos tensores solo deben
pretensarse hasta un maximo de 20° para conservar un
angulo de retorno libre de 10° al cambiar de la "seccion
de aflojamiento” a la "seccidn de trabajo".

Dientes del pifidn engranados
Cuando se aprieta por primera
vez, al menos 3 dientes del pifion
deben estar engranados con la
cadena. La longitud libre de la
cadena entre la rueda tensora y
el siguiente pifion debe ser de al
menos 4 tramos.

Via de la cadena

El pifion del tensor y las correderas de la
cadena deben colocarse en la via entre

2 tuercas "C". La via de la cadena puede
ajustarse con precision mediante el inter-
valo de ajuste R. La tuerca de bloqueo
"B" esta siempre apretada.

J/
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Dispositivos tensores

Pautas de instalacion de las transmisiones por correa

1. Disposicion en las transmisiones por correa
Tension desde el interior de la transmision por correa con una polea en V
— Cuando se instala en la seccidn floja, ambas poleas de la correa deben tener
angulos de envoltura suficientes (conductor y conducido).
—En el caso de accionamientos con muchas vibraciones y distancias centrales
muy largas, se recomienda utilizar poleas con ranuras profundas.
Tension con rodillo plano en la parte posterior de la correa
— El diametro del rodillo debe ser al menos %3 del didmetro de la polea mds
pequena.
— Anchura de los rodillos aproximadamente un 20% mayor que la anchura total
de la unidad de correa.
— Cuando se instala en la seccidn floja, ambas poleas de la correa deben tener
angulos de envoltura suficientes (conductor y conducido).
. -~ 2. Seleccion del dispositivo tensor
Tipo de Diametrod Fuerza de prueba 1 2 3 4 5 6 7 8 ROSTA
correa de lapolea de funcionamien- cor- cor- cor- cor- cor- CcOr- COr- cor- Val d f . los ti
trapezoidal menor [nm] toinicial F*[N] rea reas reas reas reas reas reas reas a,ores ere eéenc'a para [os 'p(_)g |
<71 20 11 18 18 18 927 27 27 27  Mascomunes de correas trapezoidales
SPZ/XPZ 71-90 22 1 18 18 18 27 27 27 21 xp,era de prueba necesaria para una
3V/3VX 91-125 25 15 18 18 27 27 27 27 38 L
desviacion de la correa de 16 mm por
>125 28 15 18 18 27 27 27 38 38 da 1000 mm de distanci tral
<101 28 15 18 18 27 27 27 38 38 Cada TOUUmm de distancia central.
T 101-140 38 18 18 27 27 27 38 38 38 La deSV|aC,|0n relevantg por distancia
141-200 45 18 18 27 27 38 38 38 38 cgntral mas corta 0 mas larga es propor-
>200 50 18 27 27 38 38 38 38 45 cional a 16 mm/m. Los valores pueden
<161 50 27 27 27 38 38 38 38 45 variar segun el proveedor de la correa.
SPB/XPB  161-250 70 27 27 38 38 38 45 45 45
5V/5VX 251-355 80 27 27 38 38 45 45 45 45 16 mm de desviacion de la correa
>355 Cl0) 27 27 38 38 45 45 45 50 S s ;
<251 87 18 27 38 38 45 45 45 50 T g -
spopxpe  291-3%5 115 27 38 38 45 45 50 50 50 [ o { ]
356-560 128 27 38 45 45 45 50 50 50 _ %l
>560 145 27 38 45 45 50 50 50 10 AU R
<356 155 27 38 45 45 50 50 ** ** _ por 1000mm de distancia central
8V 356-450 190 27 45 45 50 50wk wx ow
451-560 220 38 45 45 50w owx owx ow F=F.z-2
>560 230 38 45 50 50w wxowx ow
<51 11 11 11 18 18 18 18 18 18 FE d o |
22X 51-70 12 1 11 18 18 18 18 18 27 uerza de tension resultante por
71-100 14 1 15 18 18 18 18 27 27 un angulo de pretension SE de 20
>100 17 11 18 18 18 18 27 27 o7 (ver tabla "Fuerza de tension F")
<113 20 11 18 18 18 27 27 27 27 F, Fuerza de prueba de funcionamiento inicial
A/AX 113-200 22 1m 18 18 18 27 27 271 27 z Cantidad de correas en el accionamiento
201-300 25 15 18 18 27 27 27 27 38 2 Multiplicador, por ejemplo, para com-
>$g? 22 12 12 13 z; :; ;; gg gg pensar el deslizamiento de la correa o la
< ,
X 161-250 30 = l5e s 27 97 |15 |5 | a5 Luetrza cen_tr_lfuga generada en las correas
251-355 33 18 18 27 27 27 38 38 38 € transmision.
>355 40 18 18 27 27 38 38 38 38 Laf d ba de funci iento F
<13 50 18 927 27 38 38 38 38 45 a fuerza de prueba de funcionamiento Fy
213-280 55 18 927 927 38 138 338 45 45 (traselalargamiento de la correa) es apro-
o 281-475 60 18 27 27 38 38 38 45 45  ximadamente un 20% inferior a la fuerza de
>475 65 18 27 38 38 38 45 45 45 prueba inicial F,. Por lo tanto, recomendamos
<356 80 18 27 38 38 45 45 45 45 inspeccionar la tension de la correa después
D 356-450 95 27 27 38 45 45 45 45 50 de unos dias de funcionamiento.
451-560 110 27 38 38 45 45 45 50 50
>560 120 27 38 38 45 45 50 50 50  **Ppgngase en contacto con ROSTA
. J/
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Dispositivos tensores

Pautas de instalacion del dispositivo de tension rapida SV

Se requiere un taladro adicional (véanse las especificaciones de los taladros) para la articulacion giratoria de la unidad
de tension rapida. Deben respetarse las directrices de instalacion del elemento tensor ROSTA (por ejemplo, la posicion
del brazo de palanca en relacion con la cadena o la correa). La unidad de pretension rapida debe fijarse al elemento
tensor con la mayor profundidad posible. Coloque el eje de rotacion en el orificio con las dos tuercas, pero no lo apriete.
Siga girando el tornillo de pretensién hasta que la bola quede asentada en el casquillo de la articulacion,

que se ha girado hasta el tope de la palanca de pretension. La bola debe engrasarse previamente con una grasa comer-

cial, grafitizada o con MoS,, multiusos. Después de pretensar el elemento tensor, hay que apretar el tornillo de fijacién
del elemento tensor.

La unidad de tension rapida del tipo SV también puede fijarse de forma invertida o girada 90°.

| N
L =

=9 = ; ’
ev
Sin tension aprox. 20° de pretension

Especificacion del taladro para el dispositivo de tension rapida SV

Tipo B r a
SV 15/18 0 8,5mm 93mm 50°
Sv 27 0 10,5mm 110mm 50°
SV 38 0 10,5mm 150mm 40°
SV 45 017,0mm 190mm 45°
SV 50 017,0mm 190mm 45°

A = orificio o rosca de montaje para el tensor SE
B = orificio para el cancamo

Importante
La rétula debe enroscarse hasta el tope en la palanca de pretension.

J/
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Bases de los motores

Colocacion habitual de las bases de los motores ROSTA

Estas recomendaciones se basan en la experiencia practica, una prueba de funcionamiento mostrara el ajuste ideal.

Aplicaciones de la criba vibratoria

Configuracion de "sobrecarga" Configuracion "junto a" Accionamiento "por debajo",
alimentador

Se recomienda un mayor desplazamiento
Motor approx. +15° to +45° ,
Motor approx. ~15° to —45° | Y Una base de motor mas grande.

Aplicaciones de las bombas Aplicaciones de la trituradora
Configuraciéon de "sobrecarga” Configuracion "junto a" Cargas variables

Placa del motor "desplazada", Placa del motor desplazada,
hacia el pretensor. en direccion al pretensor.

approx.30°
© \o

ALY
A

.

J/

Recorrido de tension mas
largo, intervalo de posicio-
namiento ideal del MB

Posible intervalo de

N | posicionamiento del MB

.. ,‘-"hodificarxial posicion del
: dispositivo fr—
de preten{s\_lrj . Contactar con ROSTA

-
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Bases de los motores

Ambito de aplicacion MB 50
Area de accionamiento inferior:
_ La placa del motor es horizontal

Recorrido de tension mas largo, intervalo de posicionamiento ideal
del MB

[ ]
Posible intervalo de posicionamiento del MB

]
Contactar con ROSTA

& J

Area de accionamiento inferior:
La placa del motor es horizontal

Recorrido de tensién mas largo, intervalo de posicionamiento ideal
del MB

[ ]
Posible intervalo de posicionamiento del MB

]
Contactar con ROSTA

& J

[ ]
Recorrido de tensién mas largo, intervalo de posicionamiento ideal
del MB

[
Posible intervalo de posicionamiento del MB

[ ]
Contactar con ROSTA

. J/
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Bases de los motores

Fuerzas de prueba para la tension de la correa

La base de motor ROSTA MB puede pretensarse con pre- Valores estandar para los tipos mas comunes de
cision mediante el pretensor mecanico de acuerdo con la correas trapezoidales
fuerza de prueba prescrita por el fabricante de la correa. Fuerza de prueba
Los valores estandar de las fuerzas de prueba para los Tipo de correa Didmetro d de la de funcionamiento
perfiles de correas trapezoidales mas comunes se enumeran trapezoidal polea menor [mm] inicial Fi* [N]
en la tabla. Esta forma simplificada de determinar la tension <71 20
previa es suficiente en la mayoria de las aplicaciones. SPZ/XPZ 71-90 22
3V/3VX 91-125 25
Excepcion >1§? Zg
En el caso de las cribas vibratorias, solo hay que tensar las 10<1 140 28
correas hasta garantizar que no se deslicen en el arranque SPA/XPA Sy e
y cuando estén en marcha. e =
) <161 50
[lepmnestiection gd SPB/XPB 161-250 70
5V/5VX 251-355 80
>355 90
<251 87
251-355 115
SPC/XPC 356-560 128
>560 145
<356 155
356-450 190
8V
451-560 220
. Per 1000mm of span ‘ =360 230
- <51 1
51-70 12
X
4 71-100 14
>100 17
* Fuerza de prueba necesaria para una desviacion de la correa <113 20
de 16 mm por cada 1000 mm de distancia central. La desvia- o 113-200 22
cion relevante por distancia central mas corta 0 mas larga es 201-300 25
proporcional a 16 mm/m. Los valores pueden variar segun el >300 28
proveedor de la correa. <161 28
e 161-250 30
. . 251-355 33
La fuerza de prueba operativa (tras el alargamiento de la . s
correa) es aproximadamente un 20% inferior a la fuerza de 213 %0
prueba inicial Fl. Por lo tanto, recomendamos inspeccionar la 213-280 55
tension de la correa después de unos dias de funcionamiento. c/cX 981-475 60
>475 65
<356 80
D 356-450 95
451-560 110
>560 120
|\ J
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